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OSZILLOMAT

Das effektive und effiziente Entnahmesystem.

Komplexe Schuttgiter

aus Silo/Behalter auflockern,
austragen und dosieren.
Alles in einem System.
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OSZILLOMAT:

DIE GESAMTLOSUNG
FUR EINE OKONOMISCHE
SCHUTTGUT-ENTNAHME.

OSZILLOMAT®
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Haben Sie gewusst, dass die Entnahme das Herzstlick einer jeden Schiittgut-
logistik ist? Als Schuittgutspezialist mit tiber 35 Jahren Branchen-Erfahrung

14

pladieren wir fir ,ja, es ist so!”. Denn, vor allem bei schwierigen Schittgutern
kann es sonst zu FlieBstérungen und anderen Entnahme-Problemen kommen,
die sich negativ auf den Ablauf von nachgelagerten Prozessen auswirken und
sogar oft zum kompletten Prozess-Stop fiihren. Doch keine Sorge, mit unserem
Entnahmesystem OSZILLOMAT konnen Sie sich einer Sache sicher sein

14

,Ihr Werk steht niemals still

Denn, jeder Stillstand kostet Geld. Dem beugen wir vor, indem wir in jedes

Projekt unser schittguttechnologisches Forschungswissen gepaart mit unserer
mechatronischen Fachkompetenz sowie unsere Kenntnisse der schittgutiblichen
Prozesse einflieBen lassen. So naturlich auch beim Engineering des OSZILLOMAT.

DIE ENTNAHME.
DAS HERZSTUCK JEDER
SCHUTTGUT LOGISTIK.

DIE SCHUTTGUT LOGISTIK IM UBERBLICK ...

UBERNAHME FORDERN ( 0SZILLOMAT" ) FORDERN ZUFUHR
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@ Wir verwenden seit vielen Jahren
Silos in denen verschiedene Fiillstoffe
wie PCC, Kaolin, Talkum, TiO, und andere
Extenderarten zur Slurryherstellung
gelagert werden. Fast alle dieser Silos
sind mit OSZILLOMAT ausgestattet.
Nachdem diese Art von Austragung so
gut funktioniert, haben wir fiir die neue
Papiermaschine 3 ebenfalls Silos mit
OSZILLOMAT installiert. Die Altanlagen
laufen seit Giber 20 Jahren, die Neuen
seit 6 Jahren absolut problemlos und
fast wartungsfreil”

WOLFGANG LEPSCHI,
Production Manager, delfortgroup

Qualitatssicherung, prazise Entnahme

Das einfache wie geniale Enthahmesystem besteht aus einer individuell
angepassten Silo-Geometrie und einem schwenkbaren Kippbalkenboden.
Durch den steuerbaren Kippbalkenboden wird Massenfluss ausgelost,

der essentiell fur die Qualitatssicherung der meisten komplexen Schuttguter ist.

Der OSZILLOMAT ist eine sichere Gesamtlésung, mit der sich jedes noch so
komplexe Schiittgut behutsam auflockern, dosieren und schonend austragen
lasst. Und Sie bewahren dabei immer die Kontrolle, da sich der Materialfluss
von zentraler Stelle aus vollautomatisch Gberwachen und steuern lasst.

Eine optimale und vor allem prazise Schiittgutentnahme aus Puffern in
richtiger Menge und Struktur sichert hocheffiziente Prozesse.

... UND DAS HERZSTUCK IM DETAIL. \
UBERNAHME }

SG WISSEN \

OSZILLOMAT®

Leistungsangebot

Dabei liefern wir Thnen auch die volle Service-Palette. Von der Beratung angefangen
Uber Engineering, Prozessautomatisierung, Montage bis hin zum After Sales Unterstiit-
zung (Schulungen). Sie erhalten von uns stets wirtschaftliche Gesamtlésungen, in die
samtliche Parameter von allen nachgelagerten Stellen glinstig mit eingebunden sind.
Langfristig gesehen sparen Sie dabei Kosten. Die lange Lebensdauer, ein geringer

Wartungsaufwand und der stabile Betrieb stellen eine effiziente Schiittgut-Logistik sicher.

Die sich daraus ergebenden, niedrigen Lebenszykluskosten sind auch der Grund,
weshalb das OSZILLOMAT-System nicht nur fir komplexe, sondern auch fiir
einfache Anwendungen eine wirtschaftliche Losung darstellt.

Wie Sie sehen, wissen wir wie man mit Schiittgut umgeht. Und auf den folgenden
Seiten mochten wir Ihnen den Systemgedanken des OSZILLOMAT naher vorstellen.
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MECHANIK

PRAZISE
UND
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ZUFUHR
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*1,*2 Die Anforderungen / Parameter der Schnittstellen, bzw. nachgelagerten Prozesse werden
bei der *3 Gestaltung / Dimensionierung der Silogeometrie und des *4 Kippbalkenbodens berdicksichtigt.
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OSZILLOMAT:
MIT SICHERHEIT JEDES KOMPLEXE
SCHUTTGUT BEHERRSCHEN.
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OSZILLOMAT®

So wirkt das System
auf komplexe flieRBtechnische
Eigenschaften.

Der erste und wichtigste Schritt zum automatisierten Schuttgut Handling

ist die Analyse lhres Materials. In unserem hauseigenen Labor untersuchen

wir lhr Schittgut genau auf férderungs- bzw. flieRtechnische Anforderungen.

Da wir bereits auf tiber 1600 derartige Forschungsergebnisse zurlickgreifen kdnnen,
sind die Mdglichkeiten schier unbegrenzt und wir finden schnell eine passende
Losung — dies gilt selbst fiir komplett neu entwickelte Schittguter. Fiir folgende,
komplexe Anwendungen ist das OSZILLOMAT-System besonders geeignet:

Das System tragt das Material sicher aus. Durch langsam oszillierende Bewegungen kénnen
sich keine Briicken im Trichter bilden. Die Verstopfung der Balken ist ausgeschlossen.

Die grol3e, kraftige Bewegung Uberwindet die Eigenelastizitat
und die Bindungen der meist grof3en Partikel.

Der OSZILLOMAT ist ein multifunktionales Entnahme-System, das die
Funktionen ,Auflockern, Austragen, Dosieren und VerschlieBen” vereint.

1. MASSENFLUSS

Durch den oszillierenden Balkenboden und dank der idealen Silogeometrie wird
das Silovolumen zu 100% aktiviert. Der dabei ausgel6ste Massenfluss sorgt daflr,
dass sich das Schittgut nicht am Rand des Silos abstlitzt. Daraus ergibt sich das
LFirst In First Out”-Prinzip, bei dem das zuerst eingeflillte Schiittgut auch als erstes
wieder abgezogen wird. Die Entnahmeleistung des OSZILLOMAT liegt in der
Stunde zwischen 10 und 80 m3 pro Quadratmeter Austrags-Querschnitt.

Durch Kolbenfluss (eine besondere Auspragung des Massenfluss) werden
die Schwankungen bei der Kornverteilung am Auslauf minimiert.

@ Ihre OSZILLOMATE funktionieren
perfekt! Sie sichern mit einer prazisen
und gleichmaBigen Zufuhr die maximale
Nutzung der Miihlen-Kapazitat. Gleichzei-
tig hat sich die Standzeit

der Miihlen um mebhr als die Halfte
verldngert. Wir freuen uns darauf,

diese Vorteile auch bald an unserem

"

Standort in Asien nutzen zu kénnen!

Kundenstimme aus der
Steine & Erden Industrie

SchieBendes Schiittgut (gefillter Kalk, Kreide, Flugasche....)
Das Material kann sich nicht fluidisieren, Teilbriickenbildungen sind ausgeschlossen.
Somit wird eine hohe Dosierkonstanz stets erhalten.

Pastose Schiittgiiter (Lehm mit 25 % Wasser, Filterkuchen...)
Selbst bei maximaler Klebrigkeit werden samtliche Materialen sicher ausgetragen. Trotz der

komplexen Substanzeigenschaften ist hohe Austragleistung mit guter Dosierung sichergestellt.

Nicht flieBende Schiittgiiter (plastic fractions, XPS flakes, alternative fuels...)

Selbst bei hohem Bodendruck wird das Schiittgut entspannt und somit sicher ausgetragen.

Hygroskopisches Schiittgut (Harnstoff, Phosphat, Salz...)
Der oszillierende Balkenboden I6st den hier essentiellen Massenfluss aus.
Allfallige Verklumpungen werden aufgeldst, das Schichtenwachstum ist minimal.

Entmischende Schiittgiiter (Silizium, Trockenmértel, Gips...)
Es wird Kolbenfluss erzwungen und bewirkt so die Riickmischung des Materials.
Die Qualitat wird standig auf héchstem Niveau gehalten.

2. SILOENTNAHME GESICHERT

Die auf das jeweilige Schiittgut abgestimmten Parameter ,Silo-Geometrie” und
»~Balkenboden” sorgen dafiir, dass samtliches Material nach unten, zwischen den
Balken abflie3t. Da weder Briicken, Schachtbildung im Silo noch Behinderungen im
Bereich des Balkenbodens auftreten, kommt es zur sicheren, planmaf3igen Austragung
aus dem Silo/Behalter. Es spielt keine Rolle wie komplex das Schiittgut ist,

das OSZILLOMAT-System sorgt immer fiir eine verlassliche Entnahme.

3. DOSIERKONSTANZ:

Selbst bei der Entnahme von feinstem Material bietet das System hochste Dosierkonstanz,
da die Dosierung und Austragung gleichzeitig stattfindet. Ganz ohne Dichteschwankungen
ermdglicht ein effizientes Regelsystem Dosiergenauigkeiten von +/- 1% und besser. Im Bereich
von 1 bis 100% der Maximalleistung ist Ihr Schiittgut prazise und stufenlos dosierbar — ohne,
dass es dabei zu schieRen beginnt. Der nachfolgende Prozess wird immer optimal versorgt.

Schittgut
Anwendungsbandbreite

Wenn das Silo verschlossen werden soll, sorgen die schweren Schwenkbalken
dafiir, dass es auch wirklich zu ist. Vom stark grobkornigen (50 mm) bis zum
Schuttgut in mikroskopisch kleiner Pulverform (0,01 pm) ist das OSZILLOMAT-
System in der Lage ein Schiittgewicht von 50 bis 3000 kg/m?3 zu beherrschen.
Das System ist optional auch fiir besonders heil3e Temperaturen von bis zu
800° C auslegbar z.B. bei Trockenentaschungen.

Das Mischen von einzelnen Chargen in unterschiedlicher Qualitat funktioniert
ebenso problemlos. Mit der nétigen Zusatzausstattung von Geroldinger lasst
sich Schittgut von 5 bis 100 m3 homogenisieren. Der OSZILLOMAT kann
deshalb auch als GroRraummischanlage ausgelegt werden.

4. BETRIEBSKOSTEN:

In der Schittgutprozesskette nachgelagerte Apparate werden vorteilhaft geschont und die
Lebensdauer der Gerate steigt. Die erforderliche Antriebsenergie fiir die Austragung ist
deutlich geringer als bei vielen anderen Systemen. Aufgrund einer besonders 6konomischen
Konstruktionsweise sparen Sie viel Energie und minimieren lhre Betriebskosten nachhaltig.

5. VERFUGBARKEIT

Samtliche System-Funktionsbauteile befinden sich an auBenliegenden, leicht zuganglichen
Stellen, wodurch die Wartung stark erleichtert wird. Die hervorragenden Notlaufeigenschaf-
ten reduzieren die Ausfallswahrscheinlichkeit betrachtlich. Falls es doch einmal zu einer
Beeintrachtigung kommt, dann ist diese immer aul3erhalb des Silos behebbar.

Die Betriebssicherheit ist nicht gefahrdet, eine bergmannische Raumung ist nie
erforderlich, die vollstandige Siloentleerung ist jederzeit moglich.
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3 FAKTOREN BILDEN
DIE EINZIGARTIGE BASIS
/U IHREM ERFOLG.

Schittgut
Logistik

technologische
Grundlagen
Schittgut

OSZILLOMAT®

FAKTOR 1
SG TECHNOLOGISCHE GRUNDLAGEN

SG WISSEN

Bereits bei der Bedarfsanalyse fangt unsere Beratung an. Durch unsere Erfahrung
mit vielen bereits realisierten Projekten kénnen wir rasch die passende Grol3e,
Form und Bewegungsgeschwindigkeit des Systems feststellen.

Unser umfassendes Know-How im Bereich schiittguttechnologischer Grundlagen
gewinnen wir vor allem aus dem hauseigenen Schiittgut Labor bzw. Technikum.
AuBBerdem schopfen unsere Mitarbeiter ihr Wissen aus einer grof3en Datenbank,
welche ein umfassendes Netzwerk an Erfahrungsberichten, Forschungsergebnissen
und anderen relevanten Schittgut-Zusammenhangen beinhaltet.

Durch das hohe Mal3 an vernetzter Denk- und Arbeitsweise bringen unsere Teams
selbst bei den kniffligsten Anwendungen die notwendige Fachkompetenz mit,

die fiir die Konstruktion bzw. Dimensionierung der zu gestaltenden

Silogeometrie und Steuerung essentiell ist.

FAKTOR 3

MASCHINENBAU

In einem stabilen, geschweil3ten Maschinengestell werden die massiven
Schwenkbalken von Hochleistungsgelenklagern abgestiitzt. Die Lager sind
schuttgutseitig durch eine Fettkammer und Dichtung so abgedichtet, dass kein
Schittgut ins Lager und kein Schmiermittel ins Schiittgut gelangt. Die Balken
werden durch Schubstangen und Hebel hin- und her bewegt, ohne dabei zu
vibrieren oder zu rotieren. Auf den Einsatz von Luft wird zur Ganze verzichtet.
Durch die Rutschkupplung zwischen Balken und Pendel ist eine immense
Maschinensicherheit gegeben.

@ ,Friiher mussten wir Harnstoff in Big Bags
handhaben. Fiir uns als Pharmahersteller ist

es wichtig in geschlossenen Systemen zu
produzieren, hauptsachlich um Fremdstoffe in
unseren Produkten zu vermeiden. Flir Harnstoff
wurde das durch die sichere Entnahme des
OSZILLOMAT méglich. AuBerdem dosiert das
System auch hervorragend. In der Zwischenzeit
haben wir die Anlage in Norwegen mit weite-
ren OSZILLOMATEN erweitert

und auch unser Werk in Danemark

damit ausgestattet.”

Henrik Fismen, Anlagenentwickler,
Pronova BioPharma Norge AS

FAKTOR 2
AUTOMATISIERUNG & KONTROLLE

ELEKTRONIK

Nachdem die flieBtechnischen Eigenschaften Ihres Schittguts und die Anforderungen
an lhre Schnittstellen beriicksichtigt wurden, d.h. die daraus resultierenden Anforderun-
gen an den Anlagen- bzw. Maschinenbau erfillt sind, werden alle relevanten Parameter
auf die Steuerungselektronik abgestimmt und automatisert. Damit jeder Prozess sicher
und reibungslos ablauft ist die OSZILLOMAT-Mechatronik mit einem ausgekliigelten
Diagnosetool hinterlegt — dem Geroldinger SPS-Steuersystem.

Die relevanten Vorgange in und rund um den OSZILLOMAT werden damit

genau protokolliert und an einer PC-Workstation tbersichtlich visualisiert.

Diese ganzheitliche Herangehensweise, auch beim Monitoring, gestattet eine
schnelle Reaktion auf séamtliche Betriebszustande, die wahrend dem Materialfluss
auftreten. Die Sicherheit und Verfligbarkeit bei komplexen Anwendungen

ist somit immer gewabhrleistet.

Der Balkenboden ist in universellen MaschinengrofR3en zwischen 0,6 x 0,6 und 10 x5 m
und optional inklusive runder oder eckiger Silogeometrie lieferbar. Die sorgfaltige Verar-
beitung und die robuste Stahl-Konstruktion sichern eine sehr hohe Lebensdauer,

die durch wenig Aufwand gewabhrleistet ist. Dank einfacher Zuganglichkeit und
geringerm Verschleil3 ist auBer regelmalkigem Schmieren keine Wartung notwendig.
Die Balken sind einzeln tauschbar und kénnen beliebig oft verstellt werden.

Das hochtechnologische Kippbalkensystem sorgt durch gleichsinnige Linkrechts-
Bewegungen fiir Massenfluss — die Balken oszillieren. Besonders bei schwierigen
Schittgltern sorgt diese Funktion daftir, dass innerhalb eines Silos das Schiittgut nie-
mals verklumpt, verklebt, Briicken bildet bzw. ein Silo sogar zur Ganze zuwachst. Infolge
des fehlenden Zusammenhaltes flieBen die Schiittgliter bei gedffnetem Spalt zwanglos,
nur auf Grund der Schwerkraft, aus dem Gerat. Mittelharte Klumpen werden aufgelost.
Das einzelne Korn wird nicht zerkleinert. Das System halt einem Bodendruck von bis zu
140 kN/m? stand. Die Entnahme erfolgt auch bei hohem Schiittgewicht reibungslos.

Der modulare Aufbau der Geroldinger Software sorgt schlussendlich fiir
individuelle Anpassungsmaglichkeiten an bereits bestehende Steuersysteme.
Der Kippbalkenboden wird mit elektronischen Sensoren versehen.

Flexibilitat fur kiinftige Anforderungen! Durch verschiedene Bewegungsmodi kann
die Durchsatzleistung des Balkensystems an zahlreiche Anwendungen oder Schitt-
glter angepasst werden. Mit der von uns entwickelten SPS-Software gewahrleisten
wir die einwandfreie Funktionalitdt samtlicher Ablaufe. Sie bewahren immer den
Durchblick bei allen Vorgangen und bekommen noch dazu ein sicheres Praventiv-
Tool. Wenn gewiinscht ist auch eine Fernwartung des OSZILLOMAT durch
Geroldinger moglich. Via Internet lasst sich das System kontrollieren und bei
Bedarf lassen sich auch Korrekturen rasch aus der Ferne vornehmen.
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TYPISCHE PROBLEMFELDER
BEI DER SCHUTTGUT ENTNAHME,

DIE WIR IHNEN ERSPAREN.

HAUFIGE STORBILDER

BEI DER ENTNAHME,

DIE WIR MIT UNSEREM
KNOW-HOW VERMEIDEN.
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© 6 6 ( OSZILLOMAT*

Die Situation am Silo-Auslauf:

/ FLIESSFAHIGE SCHUTTGUTER (=SG) BEI GLEICHBLEIBENDEN FLIESS-EIGENSCHAFTEN

~

TYPISCHE STORUNGEN

URSACHEN

« kein Schittgut

- starke Mengen-

- zuviel Luftim SG

- groBe Klumpen

- Sieblinie weicht

« First In Last Out

teilweise leer
schwankung

« Bruchkorn

im Schuttgut

von jener beim
Einlauf stark ab

- Behalter ist leer

+ Behalter ist .

- Schacht (K2) e

- Brucke (K1, M1) e«

Bei Geroldinger werden alle Schittgut-Parameter optimal auf Ihr Silosystem

abgestimmt, wodurch wir folgende typische Stérungen verhindern.

" (" VIBRATIONS- )

(" ZELLENRAD- )

@ ,Selbst bei winterlichen Betriebsbe-
dingungen mit tiefen Temperaturen und
langeren Austragsintervallen samt Eisschol-

4

— Wl - hoher Bodendruck

-

FLIESSFAHIGE SCHUTTGUTER (=SG) BEI VERANDERLICHEN FLIESS-EIGENSCHAFTEN

~

VERANDERLICHE ZUSTANDE

FOLGE

I/—> - Block- oder Schichtenbildung

+ hohere Temperatur

+ héhere Feuchtigkeit

« hoherer Feinanteil

« Zeit unter Druck

« Rest-Reaktion im SG
aus Herstellprozess

- Reaktion bei
hygroskopischen SG
aus Feuchtigkeit

. erh6ht Kohisivitit
/

- anhaftende Schichten (schneller, dicker)

- erhoht Kohasivitat bis erste Bewegung

- grofere Briicke

Die optimale Gestaltungsmethode
vermeidet storende Ereignisse und
erhoht die Wirtschaftlichkeit.

VORGANGE

- gréBerer Schacht

» erhoht Adhasion

NICHT FLIESSFAHIGE
SCHUTTGUTER (=SG)

- geringe Verdichtung

« starke Verdichtung

« Verhalten: wie gering kohdsive Schiittgtter

- Blockierung von ungeeigneten Aktivatoren

« kein FlieBen, sondern Blockierung im Trichter

nach Eintritt in den Silo zu flillen und nimmt sobald sie gefiillt ist kein Material mehr auf)

DIE GEOMETRIE BEEINFLUSST DIE FLIESS-ZUSTANDE \

Alle Gedankenmodelle beinhalten dasselbe Schiittgut.

Definition von Erfassung aller

Silovolumen, SG-Merkmale
Mengen am und deren
Auslauf Streuung

Feststellung der
Behélter und
Gerateeigenschaften
durch Nutzung der
Daten aus Labor und
Referenzanlagen

-
Festlegung der Detailplanung
(Austragssysteme der Anlage J

KERNFLUSS-SILO

Bei der Entnahme ist nur der

Kernbereich in Bewegung.

MASSENFLUSS-SILO

Bei Entnahme sind alle
Partikel in Bewegung.

k

K1 K2 § M1 M2
—— —— — — —
Briickenbildung Kaminbildung Kernfluss Briickenbildung Massenfluss
Aktiver Inhalt First In : First In

verringert Last Out First Out

%

N SCHNECKE LUFTDUSEN lenbildung am Auslauf kdnnen wir REA-Gips
i e BODEN SCHLEUSE mit OSZILLOMAT sicher entnehmen.
» anhaftende Schichten Als Vorteile sehen wir generell die Anpas-
- Luftauflockerung (S2) sungsmaglichkeit dieses Austragssystems
7777777777777777777777777777777777777777777777777 f k . . .
.Vibration (53) au produ. tlonsbedlngtverar?derte. .
o Produkteigenschaften und die Optimierung
el Rl des Fiillgrades bei der LKW-Verladung.”
- Teilaustrag (S1, S4)
DIPL. ING. WOLFGANG KINDLHOFER,
Projektleiter, VERBUND-Austrian
a o Thermal Power
- Blockbildung bei | \i Hoher. . s1 sa
. Energieeintrag s2 s3
hygroskopischen SG _ AN AN AN Y,
1schwankender - - Gerdt ohne
Fluidisierungsgrad v Klumpenzerkleinerung S1  UngleichmaRige Austragung von Schnecken - es bilden sich tote Zonen im Silo.
BEHALTER-MERKMALE S2  Kohasives Material lasst sich durch eingeblasene Luft nicht auflockern
- Einsturz und bildet stabile Briicken.
temporarer +Wand-Oberflache S3  Elastisches Schiittgut bildet liber dem schmalen Auslaufbereich des
Briicken S, g e Vibrationsboden stabile Briicken.
d B kleiner Auslauf (K3) S4  Einseitige Materialentnahme durch gefiillte Kammer (Kammer beginnt sich sofort
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SICHERE ENTNAHME
BEDEUTET STABILER BETRIEB!
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OSZILLOMAT®

1. Nicht flieRfahige EBS aus gro3em Bunker

Geschredderte Ersatzbrennstoffe 80 % < 60 mm, sehr hoher Papieranteil und
Feuchtigkeit. Lagerung von 200 m3 EBS und kontinuierliche, dosierte Ausgabe auf
bauseitigem Forderband. Ersetzt das bisherige manuelle Handling mit Radladern.
Lieferumfang:

MULTIGON Silo 200 m3 ohne Trichter, querschnittsgleicher Kippbalkenboden

4,50 x 4,50 m, Differentialdosierwaage, Steuerungsanlage.

2. Hygroskopisches Natriumnitrat (ohne Abb.)

Natriumnitrat, frisch aus der Produktion mit Restwarme hartet sehr schnell und sehr intensiv aus.

Es galt bisher als nicht silierbar. Bisheriges Handling: offene Lagerung, Manipulation mit Bobcat's.
Aktuelles Handling durch OSZILLOMAT: geschlossene automatisierte Anlage mit sehr hoher Verfligbarkeit
Lieferumfang: 2 MULTIGON Massenflusssilo je 110 m3, 2 Kippbalkenboden 1,68 x 2,48 m,
Forderschnecken, pneumatische Umfordereinrichtung, Steuerungsanlage.

5. Entmischungsfreie Entnahme kohéasiver Quarzsande / Kérnung 0,1 - 0,3 mm (ohne Abb.)
Variierende Grof3e / Rollfreudigkeit der Partikel fiihren bei der Silo-Beflllung

zur Entmischung in vertikale Schichten. Die Entmischung entsteht zwangslaufig,
Beflullrohre / Trichtereinbauten verringern den Entmischungseffekt - vermeiden ihn
jedoch nicht! Unser Ansatz ist die “Riickmischung” vertikaler Schichten.

Im Silo wird Massenfluss & Kolbenfluss sichergestellt. Eine Standardabweichung,
der bei Befiuillung und Entnahme gezogenen Muster, unter 3% wird garantiert.

Die Sieblinie am Auslauf ist fast ident mit jener der Beflillung, die Voraussetzung
flr das Ergebnis des nachsten Prozesses ist damit geschaffen.

Lieferumfang: Rundsilo mit Kolbenflussgeometrie (¢ 4,4 m, 80 m3 Nutzinhalt),
Kippbalkenboden 2,45 x 2,45 m, Steuerung.

3. Feuchter REA-Gips aus Silo 600 m3

REA-Gips 12 % feucht, Schiittgewicht 1,1 t/m3. Kérnung 0,02 bis 0,3 mm.
Kohésivitatsfaktor o, =7 kN/m?,

kritischer Durchmesser/Briickenspannweite ca. 2,3 m.

Die Geometrie des bestehenden Silos g 8 m, wurde durch einen zweiteiligen
Trichter an die komplexe Aufgabenstellung angepasst. Das OSZILLOMAT
System sichert die dosierte Entnahme von bis zu 80 t REA-Gips pro Stunde.
OSZILLOMAT beherrscht auch den sehr schlammigen REA-Gips,

welcher entsteht, wenn der Silo einige Zeit nicht entleert wird.

Lieferumfang: Trichter, Kippbalkenboden 2,89 x 2,89 m, Verschlussklappe
(Sickerwasser) unter dem Siloauslauf, Steuerung.

@ ,Durch OSZILLOMAT konnten
wir Kernfluss eliminieren und haben
heute eine gleichmafige Kornver-
teilung am Silo-Auslauf.

Damit liefern wir unseren Kunden
jene homogene Qualitat, die fur Ihren
Produktionsprozess essentiell ist.”

JOHANN BRUNNER,
Bereichsleiter Farbsande,
Dorfner Kristallquarzwerke

6. Pastose Filterkuchen aus Bunker 300 m3

Grob agglomerierter Filterkuchen aus Kreide,
Ton und anderen Mineralstoffen. Feuchtigkeit:
18 bis 22 %, Schiittgewicht: 850 bis 1400 kg/m?3 >
extrem variable FlieBeigenschaften. Der Filter-
kuchen variiert zwischen extrem kohasiv und
adhasiv bis pastds mit starker Zeitverfestigung.
Die Aufgabenstellung: Pufferung von 600 m3in
zwei Bunkern. Zuverlassige Austragung und ein
verzogerungsfreies Anfahren auch nach mehreren
Stunden Ruhephase. Zufliihrung auf ein Forder-
band mit einer Dosierkonstanz von +/- 2 % in 5 min. Lieferumfang: Engineering der
Bunker, 2 Kippbalkenbdden je 20 m? Austragflache, 2 Achtfachschnecken (keine
Transport, sondern nur Zerkleinerungswirkung), Steuerung.

4. Kohasive, adhasive und/oder schiel3ende Rohstoffe prazise dosiert

Alu Sulfat, CaCO,, Silikat, Kaolin, Talkum, Starke... vorwiegend hoch kohasiv,
briickenbildend, anhaftend und schwierig in Austragung aus grof3en Silos

und bei der Dosierung. Rundsilos puffern die verschiedenen Rohstoffe.

Die Austragung erfolgt vorwiegend mit Kippbalkenb6den, sowie mit
Vibrationsbéden und Schnecken. Gefordert wird mechanisch und pneumatisch,
je nach Entfernung/Aufgabe.

Lieferumfang: Rundsilos, Kippbalkenbdden 1,38 x 1,38 bis 2,05 x 2,05 m,
im Anlagenverbund mit Dosierschnecken. Sichere, prazise Ubergabe
aller Pulver an die Dispergierung. Steuerung: Zukunftssicher,

selbst zukiinftige Pulver werden beherrscht.

7. Silolagerung mit sicherer exakt dosierter Entnahme von ungecoatetem,
hygroskopischem Harnstoff
Sehr bruchempfindlich, hoher Staubanteil (bildet rasch harte, dicke Schichten und grof3e
Klumpen). Erschwert Lagerung im Silo, pneum. Férderung und Dosiergenauigkeit der
einzelnen Chargen. Problemldsung durch automatisierte Logistik vom LKW bis zur Aufgabe
von dosierten Chargen in den Reaktor mit optimaler Prazision. Die Silogestaltung und die
mechanische Balkenwirkung erhéht Betriebssicherheit und verringert Wartungsaufwand.

' FPOR 5 Lieferumfang: 2 MULTIGON Massenflusssilo je 80 m3,
2 Kippbalkenbdden 1,65 x 1,65 m, Forderschnecken,
pneumatische Forderung zum Umférdern und
Beschicken von 2 Wiegebehaltern je 10 m3 mit
Kippbalkenbdden 1,04 x 1,04 m, Steuerungsanlage.
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BEI UNS BEKOMMEN SIE DIE
RICHTIGE LOSUNG FUR IHR
SCHUTTGUT!

@ GEROLDINGER

Smart Bulk Technology
GEROLDINGER GMBH

Au-StralRe 9, 4771 Sigharting, Austria
T: +43 7766 2437, F: +43 7766 2437 - 24, office@geroldinger.com

Beratung
Forschung & Engineering
Fertigung & Montage

Schlisselfertige Anlagen
von der Planung bis
zur Inbetriebnahme

Lagern
Massenflusssilos:
rund & 8-eckig MULTIGON

Fordern
pneumatische Fordersysteme,
Schnecken, Kettenforderer

Austragen, Mischen

Dosieren & Verwiegen

Systeme fir Massenfluss:
MAT, Schnecken, ...

Prozessautomatisierung
Steuern, Erfassen, Visualisieren
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